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INFORMATION PRESSE
25 JUILLET 2011
COdeM : tournage dur contre rectification 
pour l’usinage des aciers trempés et matériaux durs,
La solution globale de COdeM : le tournage dur automatisé avec Amada Machine Tools
Des économies conséquentes et la protection de l’environnement.
Grégoire Chevignard et Bernard Besse, dirigeants de COdeM, l’affirment : il est possible de réaliser des économies considérables, tant du point de vue budgétaire qu'environnemental, en remplaçant la rectification des pièces trempées par le tournage dur, en utilisant des plaquettes CBN. En effet, le tournage dur réduit les coûts machine et permet une meilleure maîtrise de la production, des rendements plus élevés et une meilleure qualité de la pièce finie. Distributeur exclusif des tours d’usinage AMADA MACHINE TOOLS en France, COdeM propose une solution globale de tournage dur automatisé à partir du tour à banc plat G05.
Les atouts du tournage dur
Le tournage dur est une méthode d’usinage à un seul point de contact qui permet d’usiner des contours complexes, sans avoir recours aux meules de forme coûteuses que nécessite la rectification à points de contact multiples. En effet, précise Grégoire Chevignard, Directeur Général de COdeM ‘’pour les pièces à profil complexe, le tournage dur est intéressant car l’outil programmé usine directement la pièce alors qu’en rectification, il est souvent difficile d’obtenir une homogénéité géométrique.’’ 
Autre point significatif, le tournage dur n’altère en rien l’intégrité métallurgique de la pièce, le risque d’échauffement étant pratiquement nul avec de bonnes conditions d’usinage. En outre, ajoute Grégoire Chevignard, ‘’l’opérateur peut réaliser plusieurs opérations en un seul montage avec pour résultat une excellente précision de positionnement, moins de manipulations et une baisse des risques d’endommagement des pièces.’’ Souvent, il permet l’usinage en une seule prise de pièces. L’usinage et la mise en œuvre sont plus rapides, même pour des pièces unitaires. Par rapport à la rectification cylindrique, avec des cycles plus courts, le tournage dur rationalise le processus de fabrication. Au final, Il permet aux industriels de réduire les coûts machine, de mieux maîtriser la production avec des rendements plus élevés et une meilleure qualité de la pièce finie. 
Par ailleurs, au-delà des gains considérables en productivité et en qualité obtenus avec le tournage dur, l’environnement est également bénéficiaire puisque la plupart des usinages se font à sec. Cette méthode élimine les boues engendrées par la rectification, évite les huiles de coupe puisqu’elle ne nécessite pas d’arrosage.
Enfin, explique Bernard Besse, Président de COdeM, ‘’pour piloter la machine, la rectification exige un savoir-faire important détenu par de véritables artisans. Avec les difficultés que l’on connaît quant à la transmission du savoir-faire et à la pénurie de cette main-d’œuvre qualifiée, il est intéressant et devient même indispensable de concentrer la compétence en rectification et de former les opérateurs CN au tournage dur, technologie plus accessible, d’autant plus si elle est automatisée.’’  
Le choix d’une machine, les clés du succès
Le choix du tournage dur de précision implique la recherche et mise au point en matériel, processus et outils. Pour être compétitif en tournage dur, la machine d’usinage doit présenter une grande rigidité, tant statique que dynamique. En effet, le procédé de tournage dur est caractérisé par de faibles profondeurs de coupe et d’avance et par d’importants efforts spécifiques de coupe. La stabilité, sous toutes ses formes, est un facteur clé pour la réussite du tournage dur. Et Bernard Besse d’ajouter : ‘’La production d’une pièce finie de haute qualité et précision dimensionnelle dépend, non seulement de la stabilité de la machine, mais aussi de la rigidité du montage et de la stabilité thermique.’’ Une rigidité et stabilité machine élevées minimiseront l’impact de la variation des forces de coupe sur la surface produite.

La précision de guidage et de positionnement du chariot est également un important critère à prendre en considération lors du choix d’une machine destinée au tournage dur.

‘’En toute logique’’,  explique Grégoire Chevignard, ‘’plus la stabilité du concept machine dans son ensemble sera élevée, plus les tolérances des pièces seront serrées.’’ La stabilité thermique de la machine est aussi un élément à prendre en considération. 
La solution globale COdeM de ‘Tournage dur automatisé’
Les tours d’usinage du constructeur japonais Amada Machine Tools sont reconnus pour leur haute précision et stabilité, des solutions d’automatisation intelligentes et économiques et une fiabilité exceptionnelle en utilisation intensive. La série G, parfaite pour le tournage dur, offre une grande productivité car il n’y a aucun temps d’indexage entre 2 outils. Ces tours à banc plat direct sont capables de petites opérations avec une grande valeur ajoutée pour la précision. Totalement adaptés aux reprises pour des finitions de haute précision, ils offrent de nombreuses solutions standards d’automatisation de chargement et déchargement automatique –carrousels 10 stations, magasins 2 palettes, convoyeur entrée et sortie, station de retournement– et également des solutions d’automatisation sur mesure.  Grégoire Chevignard explique : « L’automatisation est toujours complexe et coûteuse mais Amada Machine Tools a fait le choix de tout intégrer et ça marche. Ils sont de véritables experts en précision et automatisation ».
La conception monobloc des tours de la série G offre un porte-à-faux outil proche de 0, la pointe de l’outil est à quelques centimètres du banc, les guidages des axes l'axe Z & X étant eux-mêmes à la distance minimale possible.
Les guidages V-plat (modèles G06 et G07) ou V-V (modèle G05) métal sur métal sont finis par la technique de grattage pour obtenir la précision maximum. La rigidité de cette plateforme en fonte est très importante, peu de pièces sont en mouvement, offrant donc des performances extrêmes aussi bien sur le plan de la précision que de la fiabilité. Et Grégoire Chevignard de préciser : ‘’certains clients ont une solide expérience en tournage dur. Jusqu’à 70 Hrc, ils parviennent à obtenir une précision dimensionnelle de 5 microns, une géométrie dans le micron et un état de surface inférieur à 0,2 micron Ra.’’

Il existe 3 tailles de machines dans la série G, correspondant à la longueur de la table, donc du nombre d’outils admissible sur celle-ci : G05:300mm, G06:450mm et  G07:560mm. Le G06P est une construction spéciale pour l’ultra précision, disposant entre autres d’un moteur broche climatisé et de règle de mesure. Le G07M intègre des petites broches de fraisage électrique ou pneumatique pour réaliser de petites opérations de fraisage additionnelles. Le G07F dispose d‘ une broche plus grosse et plus puissante.
Afin de répondre aux besoins des industriels et des opérateurs, COdeM propose une solution de ‘Tournage dur Automatisé’ basée sur une offre globale*, à savoir une machine complète avec une automatisation standard au choix. Pour exemple, le temps de cycle complet avec robot est de -10 secondes avec la configuration suivante : G05, un carrousel 10 stations WRS-0,  un convoyeur ‘OUT’ 62-65 HRC, un dressage sur 6 mm et chariotage sur 6 mm (2 outils). 
* Offre globale jusqu’au 30/11/2011 de 120 000 €HT pour une machine complète avec une automatisation standard au choix. Tour G05, convoyeur de copeaux, convoyeur de pièces, mise en service et formation robot incluses.
FIN
A propos de CODEM
La société COdeM a été créée en 2007 par Bernard Besse et Grégoire Chevignard, afin de distribuer sur le marché français, les machines-outils CN du fabricant japonais OKUMA, présentes en France depuis 40 ans. Classé parmi les trois premiers mondiaux et toujours à la recherche de la perfection, OKUMA améliore les performances de ses produits depuis 112 ans. En 2010, COdeM élargit son offre avec des solutions complémentaires, toujours à la pointe de la technologie. Les machines de tournage, fraisage et rectification AMADA Machines Tools (Japon), les centres d’usinage Ares Seiki (Taïwan) et SUGINO (Japon) viennent compléter la gamme. Distributeur exclusif en France de ces différentes marques, COdeM établit de véritables relations de partenariat avec plus de 400 clients et un parc installé de plus de 1200 machines. Avec la volonté d’un suivi client optimal et des services réputés de première classe, COdeM met au service de ses clients son équipe de 40 personnes pour le conseil, l’installation, la formation ou le Service Après Vente. Dès 2007, COdeM obtient la distinction ‘Service d’Excellence’ décernée par Okuma. En janvier 2011, COdeM obtient la certification ISO 9011 puis le trophée de l’Innovation Industrie 2011, catégorie sous-traitance pour Mach Navi-i d’OKUMA. Le siège social de l’entreprise se situe à Saint Denis (93), en proche banlieue parisienne. L’entreprise dispose d’un bureau à Lyon, de show-rooms à Paris et à Marnaz (Haute-Savoie). 

A propos d’AMADA MACHINE TOOLS
Le groupe AMADA est l'un des fabricants majeurs de machines outil dans le monde avec plus de 6000 employés et un chiffre d'affaires de 2 milliards d'euros. La société AMADA est renommée pour son innovation et sa technologie dans le domaine de la fabrication de machines outils. La technologie d'AMADA procure des solutions de production novatrices, avec un haut niveau d'efficacité économique, de productivité, ceci associé à un effort maximal d'assistance au client. L'objectif pour l'Europe est l'expansion et la promotion de la technologie des machines du groupe. AMADA a donc créé une nouvelle société en 2009 : AMADA MACHINE TOOLS. L'aboutissement visé par cette récente organisation est de devenir un fournisseur de solution totale. AMADA MACHINE TOOLS EUROPE a été fondée en octobre 2009 en incluant la technologie des tours et des rectifieuses Wasino, la technologie de rectification Profiltec/PeTeWe/Doebeli et les machines de sciage AMADA.
Afin d'aller plus loin AMADA a investi dans des locaux 'High Tech' pour son développement. En 2010 le centre de technologie s'est ouvert à Haan près de Düsseldorf et en 2011 la nouvelle usine et centre de recherche ouvrira ses portes au Japon près de la ville de Toki avec une superficie totale de 123.000 m2.
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